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Merkmale:
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Extrem hohe Vorschube bei axialen Zustellungen a; bis 2,5/3,5mm
Positive Schneidengeometrie durch axiale Anstellung
Nahezu keine radialen Schnittkrafte

Vorteile:

& & & & & & &

GrolRes Zeitspanvolumen fir kirzeste Bearbeitungszeiten

Fir nahezu alle Materialien geeignet

Fir grof3e Auskraglangen geeignet

Konturnahes Schruppen mdglich

Extrem stabile Wendeplatten

Hochfeste Werkzeugkdrper

Unterschiedliche Werkzeugausfihrungen fir flexible Einsatzgebiete: Aufsteckfraser,
Einschraubfraser, Schaftfrdser mit Spannschaft nach DIN1835-B,

Schaftfraser mit Glattschaft fir gro3e Ausspannlangen

Aufsteckfraser mit Aufnahme nach DIN 8030 sind mit Bohrungen fiir Innenkuhlung
ausgefuhrt

Einschraubfraser sind mit Bohrungen fur Innekihlung ausgefihrt

Schaftfrdser mit Spannschaft nach DIN 1835-B sind mit Bohrungen fur Innenkihlung
ausgefihrt.

Glattschaftwerkzeuge ahnlich DIN 1835-A ohne Bohrungen fur Innenkuhlung.

Schraubzirkularfrasen

Auskoffern

Nuten frasen
Stechfrasen

Plan frasen

Frasen von
3-D Konturen
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Produktgruppe 540:

¢ & HsC
Bestell-Nr. D dq H d B S Z MS
00PP-040-540-4 40 26,4 40 16 32 1,0 4 MS-8x25-912
00PP-042-540-4 42 28,4 40 16 32 1,0 4 MS-8x25-912
00PP-050-540-4 50 36,4 40 22 46 1,0 4 MS-10x25-912
00PP-052-540-4 52 38,4 40 22 46 1,0 4 MS-10x25-912
00PP-063-540-5 63 49,3 50 27 54 1,0 5 MS-12x35-912
00PP-066-540-5 [ 66 52,3 50 27 54 1,0 5 MS-12x35-912
enge Teilung: NEW

00PP-050-540-5 50 36,4 40 22 46 1,0 5 MS-10x25-912
00PP-052-540-5 52 38,4 40 22 46 1,0 5 MS-10x25-912
00PP-063-540-7 63 49,3 50 27 54 1,0 7 MS-12x35-912
00PP-066-540-7 66 52,3 50 27 54 1,0 7 MS-12x35-912

MS = Mittensschraube

Frasaufnahme nach DIN 1835-B (Weldon)

Bestell-Nr. D dq L d N S V4
00PP-20-540-2-80 20 8,3 135,5 20 80 1,0 2
00PP-22-540-2-80 22 10,2 135,5 20 80 1,0 2
00PP-25-540-3-80 25 12,6 141,5 25 80 1,0 3
00PP-25-540-3-125 25 12,6 186,5 25 125 1,0 3
00PP-32-540-3-80 32 19,0 141,5 25 80 1,0 3
00PP-32-540-3-125 32 19,0 186,5 25 125 1,0 3
00PP-40-540-4-80 40 26,4 145,5 32 80 1,0 4
00PP-40-540-4-125 40 26,4 190,5 32 125 1,0 4
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Frasaufnahme nach DIN 1835-A (Glattschaft)

Bestell-Nr. D d, L d N S Z
00PP-20-540-2-160 20 8,3 160 20 35 1,0 2
00PP-22-540-2-160 22 10,2 160 20 40 1,0 2
00PP-25-540-3-170 25 12,6 170 25 35 1,0 3
00PP-32-540-3-195 32 19,0 195 25 40 1,0 3
00PP-40-540-4-195 40 26,4 195 32 40 1,0 4
Bestell-Nr. D d, L M B SwW S Z
ESF-20-M10-540-2 20 8,3 28 M10 18,5 SW16 1,0 2
ESF-22-M10-540-2 22 10,2 28 M10 21,0 SW16 1,0 2
ESF-25-M12-540-3 25 12,6 32 M12 24,0 SW18 1,0 3
ESF-32-M16-540-3 32 19,0 42 M16 29,0 SW24 1,0 3
ESF-35-M16-540-3 35 21,4 42 M16 29,0 Sw24 1,0 3
ESF-40-M16-540-4 40 26,4 42 M16 29,0 Sw24 1,0 4
ESF-42-M16-540-4 ( 42 28,4 42 M16 29,0 Sw24 1,0 4
enge Teilung: Nf,ﬂ/‘

ESF-32-M16-540-4 32 19,0 42 M16 29,0 SW24 1,0 4
ESF-35-M16-540-4 35 21,4 42 M16 29,0 SW24 1,0 4
ESF-40-M16-540-5 40 26,4 42 M16 29,0 Sw24 1,0 5
ESF-42-M16-540-5 42 28,4 42 M16 29,0 Sw24 1,0 5
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Aufnahmen fur Einschraubfraser:

Bestell-Nr. D M d |

FS20W-M10-25 20 M10 18 25
FS20W-M10-45 20 M10 18 45
FS25W-M12-30 25 M12 21 30
FS25W-M12-50 25 M12 21 50
FS32W-M16-30 32 M16 29 30
FS32W-M16-50 32 M16 29 50

weitere Aufnahmen > siehe separaten Aufnahmenkatalog fiir Einschraubfraser

Wendeschneidplatten:

e FP 540 TA50 Male: IK 7,85x3,0 Plattensitz: A11
{ ; " | FP 540 HT50 Prazisionsgesintert, Schneide gefast

V FP 540 KT28 Verpackungseinheit: 20 Stck.

Mafe: IK 7,85x3,0 Plattensitz: A11
@ FP 640 HT50 Prazisionsgesintert mit Spanleitstufe

FP 640 HT30
Verpackungseinheit: 20 Stck.

Ersatzteile
m $83,0-1 Spannschraube
s— T09 Schraubendreher
! Fett Hochleistungsfett 100g
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Produktgruppe 545:

® &9 o I HsC| /1

Bestell-Nr. D dq H d B s z MS
00PP-050-545-4 50 29,6 40 22 46 1,35 4 MS-10x25-912
00PP-052-545-4 52 316 40 22 46 135 4 MS-10x25-912
00PP-063-545-5 63 425 50 27 54 1,35 5 MS-10x30-912
00PP-066-545-5 66 45,5 50 27 54 1,35 5 MS-10x30-912
00PP-080-545-5 80 59,5 50 32 64 1,35 5 MS-16x30-912
00PP-100-545-6 100 79,5 50 32 64 1,35 6 MS-16x30-912
00PP-125-545-7 125 104,5 50 40 90 1,35 7 MS-20x45-7991
00PP-160-545-8 160 140,0 50 40 90 135 8 MS-20x45-7991

_enge Teilung: NEW'
00PP-052-545-5 52 31,6 40 22 46 1,35 5 MS-10x25-912
00PP-063-545-6 63 42,5 50 27 54 1,35 6 MS-10x30-912
00PP-066-545-6 66 455 50 27 54 1,35 6 MS-10x30-912
00PP-080-545-6 80 59,5 50 32 64 1,35 6 MS-16x30-912

MS = Mittensschraube

[aa]

Bestell-Nr. Nf,w D d1 L M B swW ) ya

ESF-32-M16-545-3 32 15,0 40 M16 29 SW24 1,8 3

ESF-35-M16-545-3 35 16,0 40 M16 29 SW24 1,8 3

ESF-40-M16-545-4 40 20,8 42 M16 29 SW24 1.3 4

ESF-42-M16-545-4 42 225 42 M16 29 SW24 1,3 4
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Aufnahmen fir Einschraubfraser:

Bestell-Nr. D M d |
FS32W-M16-30 32 M16 29 30
FS32W-M16-50 32 M16 29 50

weitere Aufnahmen > siehe separaten Aufnahmenkatalog fiir Einschraubfraser

Wendeschneidplatten:

Mafe: IK 11,8x5,0 Plattensitz: A12
FP 545 TAS0 Prazisionsgesintert, Schneide gefast

' o FP 545 HT50
FP 545 KT28 Verpackungseinheit: 20 Stck.

Male: IK 11,8x5,0 Plattensitz: A12
FP 645 HT50 Prazisionsgesintert mit Spanleitsufe

FP 645 HT30

Verpackungseinheit: 20 Stck.

Ersatzteile

m §S84,5-1 Spannschraube

(- T20 Schraubendreher

'- 1009 Hochleistungsfett 100g
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Anwendungshinweise:

Beim Einsatz des PowerMills empfehlen wir
die Programiereinstellung entsprechend eines
Frasers mit Radius. -siehe Tabelle-

Wendeplatte R K a
FP 540/640 3 0,63 22,0°
FP 545/645 4 1,08 24,3°
8
®
.

Bei Zustellungen grofier Mal} ,a“ ist der
Zahnvorschub um ca. 30% zu reduzieren
Zustellung max. siehe Mal} ,b“.

Wendeplatte |a b R
FP 540/640 |1,50 2,5 1,3
FP 545/645 |2,15 3,5 2,0
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Nutfrdsen durch Tauchen, Ramping:

'

Eintauchwinkel a max. :

FP 540/640 = 1,5°
FP 545/645 = 2,0°
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Schraubzirkularfrasen ohne Startbohrung:

Bei der Helixbearbeitung wird ein Zahnvorschub von 50% des normalen Zahnvorschubes empfohlen.
Die Eintauchtiefe pro Umdrehung sollte das Malf} ,a“ von Schaubild ,Zustellung® (Seite 8) nicht lberschreiten.

FP 540/640 : I\:Vi?lgisetog o1 min (ohn: Zgz)f;?l?)?l((.jung)
20 27 40
22 27 44
25 32 50
32 46 64
35 52 70
40 62 80
42 66 84
50 82 100
52 86 104
63 108 126
66 114 132
FP 545/645 FP 545/645 o D1 min o D1 max.
o Werkzeug (ohne Zapfenbildung)
32 - -
35 - -
40 - -
42 - -
50 82 100
52 86 104
63 108 126
66 114 132
80 142 160
100 182 200
125 232 250
160 302 320
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Schnittdatenempfehlung:

FP 540/640

Werkstoff

unlegierter
Stahl, Baustahl

niedriglegierter
Stahl

hochlegierter
Stahl

rostfreier Stahl,
Edelstahle

GrauguBl
Kugelgraphitgu®

geharteter Stahl

FP 545/645
Werkstoff

unlegierter
Stahl, Baustahl

niedriglegierter
Stahl

hochlegierter
Stahl

rostfreier Stahl,
Edelstahle
GrauguB3
Kugelgraphitguf

geharteter Stahl

Harte

<280 HB

<35 HRC

<43 HRC

< 800 N/mm?2

< 350 N/mm?

< 800 N/mm?2

43-55 HRC

Harte

<280 HB

<35 HRC

<43 HRC

< 800 N/mm?2

< 350 N/mm?

< 800 N/mm?2

43-55 HRC

HM-Sorte

HT50

HT50

HT50 / HT30

HT50 / HT30

KT28

KT28 / HT50

KT28

HM-Sorte

HT50

HT50

HT50 / HT30

HT50 / HT30

KT28

KT28 / HT50

KT28

Ve
(m/min)
300
(180-350)
250
(150-300)
250
(150-320)
240
(150-320)
200
(160-320)
200
(180-250)

120
(60-200)

Ve
(m/min)
300
(180-350)
250
(150-300)
250
(150-320)
240
(150-320)
200
(160-320)
200
(180-250)

120
(60-200)

FP 540 = F,

(mm)

1,0
(0,5-2,5)
1,0
(0,5-2,5)
1,0
(0,5-2,5)
1,0
(0,5-2,5)
1,0
(0,5-2,5)
1,0
(0,5-2,5)

0,5
(0,3-1,5)

FP545=F,
(mm)
2,0
(1,0-3,0)
2,0
(1,0-3,0)
2,0
(1,0-3,0)
1,5
(1,0-3,0)
2,0
(1,0-3,0)
2,0
(1,0-3,0)

1,0
(0,5-2,0)
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FP 640 = F,

(mm)

0,7
(0,5-2,5)
0,7
(0,5-2,5)
0,7
(0,5-2,5)
0,7
(0,5-2,5)

FP 645 =F,
(mm)

1,5
(1,0-3,0)
1,5
(1,0-3,0)
1,5
(1,0-3,0)
1,5
(1,0-3,0)
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Notizen:

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
Siemensring 11 - D-47877 Willich
Tel: 02154 / 9285-0 - Fax: 02154 / 911976
Fax kostenlos: 00 800 / 56 64 36 33
www.jongen.de - email: info@jongen.de

01/09

12 Irrtimer und Auslassungen vorbehalten!



