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DAS WERKZEUG

>

Das neue Frassystem Type 429 wurde speziell fur die Aluminium und NE- Metall-
Bearbeitung im Formenbau konzipiert

Die Werkzeuge sind als Aufsteckfraser in den Durchmesser 42-80mm und als
Einschraubfraser in den Durchmessern 32-42mm lieferbar

LEISTUNGSMERKMALE

>
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Ruhiger und vibrationsarmer Lauf durch neutrale Einbaulage der Wendeschneidplatte
und Differentialteilung der Werkzeuge

Hohe Standwege durch optimal abgestimmte Geometrien

Erhéhte Prozesssicherheit durch optimierte Schneidkanten und Schneidstoffe
Hervorragende Oberflachenguten

Hochste Prazision der Werkzeuge und Wendeschneidplatten

Vernickelte Oberflachen der Werkzeuge dadurch héher Resistenz gegenuber
Aufschweillungen und Korrosion

Einschraubfraser sind mit den hauptsachlich am Markt befindlichen Adaptionssystemen
kompatibel

Aufsteckfraser sind nach DIN 8030-A ausgefuhrt
Alle Werkzeuge sind mit Bohrungen fur Innenkihlung versehen

Prazisionsgeschliffene Wendeschneidplatten, mit polierter Spanmulde um eine
Aufbauschneidenbildung zu verhindern. Die Wendeschneidplatten sind mit
Eckenradien R 3,0 versehen

Grolde Spanraume fur optimalen Spaneabfuhr




DIE WENDEPLATTE

» Prazisionsgeschliffene Ausfihrung mit polierter Spanflache
Zustellung axial max. 14 mm
Eckenradien R3,0

FP 429

» Einsatzgebiete: Schrupp- und Schlichtbearbeitungen speziell von
Nichteisen-Buntmetallen und Aluminium

DIE SORTEN

AL20
’ Code 24, Iso-Klassifizierung K05-K10

Sehr verschleifeste Feinkorn-HM-Sorte mit einer TiB2-Beschichtung fur hohe
Schnittgeschwindigkeiten bei hohen Zahnvorschuben. Die Sorte kann sowohl
trocken als auch mit Kihlung eingesetzt werden. Die Einsatzgebiete sind schruppen
und schlichten von Nichteisen-Buntmetallen und Aluminium bis zu einem Si-Gehalt
von ca. 12% u.s.w.

K15M
I Code 8, Iso-Klassifizierung K10

Sehr verschleil’feste Feinkorn-HM-Sorte fur hohe Schnittgeschwindigkeiten bei
hohen Zahnvorschiben. Die Sorte kann sowohl trocken als auch mit Kiihlung
eingesetzt werden. Die Einsatzgebiete sind Schruppen und Schlichten von
Nichteisen-Buntmetallen und Aluminium bis zu einem Si-Gehalt von ca. 8%.




TECHNISCHE DATEN
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Bestell-Nr. D H d B S Z MS
90PP-042-429-3 42 55 16 32 10 3 MS-8x25-912
90PP-052-429-3 52 55 22 46 10 3 MS-10x30-912
90PP-066-429-4 66 56 27 54 10 4 MS-12x30-912
90PP-080-429-5 80 56 27 54 10 5 MS-12x30-912
MS= Mittenschraube
EINSCHRAUBFRASER
L]
Bestell-Nr. D L M B SW S Z
90ESF-32-M16-429-2 32 47 M16 29 Sw24 10 2
90ESF-35-M16-429-2 35 47 M16 29 Sw24 10 2
90ESF-42-M16-429-3 42 47 M16 29 Sw24 10 3




DIE WENDEPLATTE

Male: 27,9 x 12,7 x 5,0 + Plattensitz: B19
FP 429 R3,0 AL20 || Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung mit polierter Spanflache
K15M
Verpackungseinheit: 10 Stck.
ERSATZTEILE
Anzugsmoment
n SS 5,0-1 4.8-5.0 Nm Spannschraube
-y T20 Schraubendreher
“=PET 100g Hochleistungsfett




INDICACIONES DE EMPLEO :

Nutfrasen durch Tauchen, Ramping:

4] S X o
32 2,1 19,63 24°
35 2,1 22,63 21°
42 2,1 29,63 16°
52 2,1 39,63 12°
66 2,1 53,63 9°
80 2,1 67,63 7°
SCHNITTDATEN
Schruppen
- i Tl Vorschub pro Zahn Fz [mm
Werkstoff Seh HM . Schnlttgeschw_lndlgkelt P [mm]
chneidsto Ve (m/min) ae=1xD ae= 0,6xD ae= 0,3xD
K15M 1000 0,20 0,25 0,30
Aluminium (500-2500) (0,15-0,40) (0,15-0,40) (0,15-0,40)
bis ca. 8% Si AL20 1500 0,20 0,25 0,30
(500-2500) (0,15-0,40) (0,15-0,40) (0,15-0,40)
KA5M 1000 0,20 0,25 0,30
Aluminium (500-2500) (0,15-0,40) (0,15-0,40) (0,15-0,40)
el AL20 1500 0,20 0,25 0,30
(500-2500) (0,15-0,40) (0,15-0,40) (0,15-0,40)
K15M 350 0,20 0,25 0,30
Kupfer und (250-500) (0,15-0,40) (0,15-0,40) (0,15-0,40)
Kupferlegierungen N 400 0,20 0,25 0,30
(250-500) (0,15-0,40) (0,15-0,40) (0,15-0,40)

Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte.
Je nach Maschine, Werkstiick und Aufspannung sind Korrekturen nach oben, wie nach unten mdglich.




Schraubzirkularfrasen:

Fraser-g o
kleinstmdglicher
Zirkulardurchmesser
32 40,0
35 46,0
42 60,0
52 80,0
66 108,0
80 136,0
Schlichten
HM- Schnittgeschwindigkeit | Vorschub pro Zahn
RCIEstol Schneidstoff Vc (m/min) Fz [mm]
1000 0,15
Aluminium K1SM (500-2500) (0,10-0,30)
bis ca. 8% Si AL20 1500 0,15
(500-2500) (0,10-0,30)
1000 0,15
Aluminium K15M (500-2500) (0,10-0,30)
ab ca. 6% Si AL20 1500 0,15
(500-2500) (0,10-0,30)
350 0,15
K15M .
Kupfer und ° (250-500) (0,10-0,30)
Kupferlegierungen
AL20 400 0,15
(250-500) (0,10-0,30)
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Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG

Siemensring 11 - 47877 Willich
Tel: 02154 / 9285-0 - Fax: 02154 / 911976
Fax kostenlos: 00 800 / 56 64 36 33
www.jongen.de - email: info@jongen.de

Irrtiimer und Auslassungen vorbehalten.



